TH &L SYSTEMS
KALIBRATORY ASL s KOVOVYM BLOKEM fady B

ASA

Kalibratory firmy ASL fady B s kovovym blokem vam umozni snadné, pohodiné a pfesné kalibro-
vani termoelektrickych ¢lankd (TC), odporovych (OT) a jinych teplomérd. Tyto robustni, prenos-
né bloky poskytuji velmi stabilni a homogenni (rovhomérné) teploty pro kalibrace, ale pokud
potfebujete zpfesnéni, mizete si specifikovat dalsi mozna doplInéni. Napfiklad pomoci viozek z
volitelné nabidky mizZete pouzit snimace ve velkém rozmezi rozmérd a tak mlzZete usetfit ¢as a
penize. Ve shodé s ISO 9000 je mozno do vliozky se dvémi nebo Ctyfmi otvory zavésti etalonovy
teplomér i snimace kalibrované s nejvétsi presnosti.

Model B125 rychle navozuje maximalni i minimdini teploty az pro 4 snimac¢e ve dvoudérovych
viozkach. B125X, B140 nabizi otvory s hloubkou prodiouzenou na 150 mm.

Model B550 s velkou kapacitou a s podporou kalibrace az 12 teplomérl najednou vadm Setfi ¢as
a ma vynikajici stabilitu v celém teplotnim rozsahu.

Model B700 je odvozen od modelu B550 a ma rozsifenou mez teploty az na 700°C.

Specifikace

¢ Rozsah teplot -30°C az + 700°C (-22°F az +1292°F)

¢ Stabilita lepsi nez + 0,05°C (+ 0,09°F)

¢ Vynikajici homogenita (rozlozeni teplot) pro pfesnou kalibraci

® Pfrenosny, bezpecny a snadno pouzitelny

e Pojistka vypinajici pfi pfekroceni teploty

¢ Standardni i zakaznické vlozky vyhovujici rozmérdm vasich snima¢d a odpovidajici ISO 9000

e Pouziti ve svislé i horizontalni poloze

¢ Pouziti s externim etalonovym teplomérem nebo moznym vestavénym nezdavislym indikatorem
a kalibrovanym snimacem

¢ Moznost vybaveni interfejsem pro sériovy prenos dat

e |dealni pro pouziti s pfesnym teplomérem F250 firmy ASL

TYPICKE APLIKACE

Oblast kalibraci pro:

e Termoclanky, odporové teploméry a termistory s indikatory i bez nich
¢ Bimetalové spinace

¢ Tlakové teploméry



B125 B125X B140 B550 B700

ROZSAH -30 az +125°C -95 az +125°C - 25 a7z +140°C  +35 az +550°C  +50 az 700°C

STABILITA < +0,05°C < +0,05°C (< £0,09°F)

PRESNOST viz presnost kalibrace

UNIFORMITA (homogenita)

vloika < +0,02°C (< +0,036°F) typicky < %0,03°C (< +0,054°F) typicky

blok neni aplikovano < +0,1°C (< +0,18°F) typicky

DOBA VYHRIVANI 10 16 10 30 45

Z okolni na max. t minut typicky minut typicky ~ minut typicky minut typicky minut typicky

DOBA CHLADNUTI 8 10 25 v zavislosti na pomocném chlazeni

z okolni na min. t minut typicky minut typicky minut typicky

NASTAVENI ve °C nebo °F s rozlisenim 0,1° nebo 1°

OTVORY BLOKU 2x D16x105 2x D16x155 2x &16x150 4x D19x155 4x D19x155

OTVORY VLOZKY viz text

SNIMACE az 4 - i s etalonem az 12 - i s etalonem

NEZAVISLY Volitelny - pro snima¢ Pt100, s pfesnosti az +0,1°C

INDIKATOR Akceptuje korekéni data snimace pro zvyseni pfesnosti méreni s timto snimacem.

rozliseni 0,02°C rozliseni 0,1°C

SERIOVY INTERFACE Volitelné RS485 nebo RS232

STANDARDNI BLOK Hlinik 38 mm x 19 mm hlinik bronz

(velikost & rozloZeni) na obrédzku dole osazeny 262mm, na obrazku dole osazeny
jednou volitelnou dvoudeé- volitelnymi viozkami - dvoudérovou

rovou viozkou a jednodérovou

POZNAMKA: Viechny provozni Udaje se vztahuji k bloku ve vertikdlni poloze. Pfi horizontéIni poloze mohou byt
nékteré povrchové teploty vyssi.

@
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B125 / B125X
B140
B550 / B700
NAPAJENI A PROVEDENI
Napdéjeni 230/115V 50/60 Hz, 175 VA (B125) 500 VA (B550/700)
Provedeni Rada B je konstruovana tak, aby na venkovnim povrchu skfiné byla pfi provozu
vzdy bezpelna teplota (pfi svislé poloze).
Rozméry 325 mm x 305 mm x 165 mm
Hmotnost (typicky) B125 B125X B140 B550 B700

6,5 kg 6,7 kg 8,5 kg 7,5 kg 9 kg



POROVNAVACI KALIBRACE

Teplotni snimace jsou v bloku kalibrovany porovnanim s etalonovym teplomérem. Pro presnou
kalibraci musi byt oba teploméry tepelné vyvazené, coz vyzaduje, aby si co mozna nejvice odpo-
vidaly po celé své délce a nejlépe i podobnou tepelnou kapacitou a dobou odezvy. Pro porov-
ndvaci kalibraci se doporucuje teplomér viozeny do téze vlozky jako na obr.1, nez regulacni sni-
mac nebo jiné vestavéné snimace, protoze tésné sdili totéz prostredi jako kalibrovany snimac.
Néktefi technici se u blokl prekvapivé spoléhaji na regula¢ni snimace jako na etalonové, coz mlze
zpUsobovat velké chyby méreni. Pro nejlepsi stabilitu mize byt navrzen oddéleny etalonovy tep-
lomér neomezeny vestavénim a tak mlze byt snadno kalibrovén a rekalibrovan podle ndrodnich
etalona.
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PRESNOST KALIBRACE

Pfesnost vasi kalibrace bude zaviset na souhrnu pfesnosti etalonového teploméru, jeho indikato-
ru a na nejistotdch danych stabilitou a homogenitou bloku. Déle je nutny co nejmensi rozdil pra-
méra otvory a vklddanych cidel. Pfi poZadavku na piesnost bez jakéhokoliv vysvétleni budte opa-
trni, protoze to mlze byt jen jiny zplUsob uréeni homosgenity. Volitelny nezavisly indikator zlep-
Suje presnost méreni korekci dat ze snimace a mize k nému byt pfipojen snimac s kalibraci pri-
béhu. Pro dosazeni co nejlepsich vysledkl pouZzijte jako externi etalonovy presny teplomér, jako
napfiiklad ASL F250, ktery nabizi systém s presnosti v celém pribéhu az do + 0,025°C. Technické
data pro F250 je mozno ziskat na pozadani.

UNIFORMITA (homogenita)

Uniformita je definovana pro fadu B jako teplotni rozdil mezi dvéma snimaci ve dvoudérové vloz-
ce. U B550/B700 je také uvedena typickd hodnota pro fixni otvory. U blok( upravenych podie
pozadavku zakaznika je stejnorodost zavisla na provedeni bloku. Pro pojem uniformita se také
pouzivaji terminy : homogenita, rovhomérné rozlozeni teplot - stejnorodost, teplotni gradient.

VKLADACI OTVORY

K dispozici jsou standardni otvory s primérem od minimalné 3 mm nebo 1/8" v pfirastcich po
0,5 mm nebo 1/32". Dvoudérové vlozky jsou k dispozici s jakoukoliv kombinaci velikosti otvo-
ri uvedenych v tabulce.

Pi vypoctu velikosti otvoru odpovidajicimu vasemu snimaci pfidejte k prdméru vaseho snimace
0,5 mm nebo 0,02" a zvolte otvor s nejblizsim vyssim standardnim pramérem. Pokud si nejste jisti
prdmérem svého snimace a jeho délkou, zvolte vzdy dvé nejblizsi velikosti otvoru. Pfi specidlnich
otvorech, nebo praméru mensim nez 3 mm ndm zavolejte.

B125 B125X B140 B550 B700
DVAOTVORY <Zmm 3az6,5 3az6,5 3az76,5 3az7,5 3az7,0
palce 1/8 az 1/4 1/8 az 1/4 1/8az1/4 1/8a29/32 1/8az 1/4
JEDEN OTYOR < mm 3az 14 3az 14 3az 14 3az16 3az15
palce 1/8a29/16 1/8az9/16 1/8az9/16  1/8az5/8 1/8 az 19/32
HLOUBKA DER mm 100 150 150 150 150

palce 3,94 5,90 5,90 5,90 5,90



TH&L SYSTEMS

OBJEDNAVKOVE KODY A VOLITELNA VYBAVA

Pfi vasi objedndvce blokového kalibratoru vyberte kédy podle €asti 1 a 2. Pokud pozadujete
doplnkové pfislusenstvi, vyberte z ¢asti 3. Podivejte se na pfiklad objedndvky uvedeny dole. Také
pfipominame:

» Komentére k viozkém jsou v ¢asti VKLADACI OTVORY

¢ Je mozno objednat vlozky s vice nez dvéma otvory. Objednavku projednejte s ASL nebo
mistnim distributorem.

¢ Hloubku dér s primérem otvor(l <3 mm (1/8") projednejte s ASL nebo mistnim distributorem.

1. BLOKOVE KALIBRATORY

Bxxx BLOKOVY KALIBRATOR - standard, kde xxx je 125,140,550 nebo 770.

Bxxx-Il BLOKOVY KALIBRATOR s NEZAVISLYM INDIKATOREM

Bxxx-RSnnn BLOKOVY KALIBRATOR s interfacem RS485 nebo RS232, kde nnn je 485 nebo 239.
Bxxx-ll-RSnnn  BLOKOVY KALIBRATOR s NEZAVISLYM INDIKATOREM, plus interfacem RS485 nebo RS239.

2. VLOZKY
INxxx-B Sada vlozek bez predvrtanych otvort, kde xxx je 125, 125X, 140, 550 nebo 700.
INxxx-S-D/L Sada vlozek s jednim pfedvrtanym otvorem v kazdé vlozce.

INxxx-T-D/L-D/L Sada vlozek se dvéma predvrtanymi otvory v kazdé viozce.

Uved'te, prosim, oba rozméry - D - pramér otvoru a L - hloubku. JestliZze "L" neni uvedené,
je dodana standardni hloubka uvedena v TECHNICKYCH UDAJICH.

Poznamka: Jednodérové a dvoudérové vlozky jsou po vyvrtani upraveny proti korozi eloxovanim.

3. PRISLUSENSTVI A VOLITELNA VYBAVA
PROBE xxx volitelna - Pt100 kalibrovatelny snimac¢, kde xxx je 125, 125X, 140, 550 nebo 700.

-NAM volitelné - NAMAS kalibrace podle vasich pozadavkd. Doplnék k typu snimace.
BCCxxx volitelné - Robustni transportni kuffik, kde xxx je 125, 125X, 140, 550 nebo 700.
TST volitelné - Moznost testu tepelného spinace

COOoL volitelné - Nastroj pro zrychleni chladnuti - pouze B550 nebo B700.

slovni¢ek

D - diameter - prameér

L - long - délka

RTD - resistance thermal device - odporovy teplomér - OT

PROBE - snimac - sonda

Dodéava: TH & L Systems, Ruska 110, 100 00 Praha 10, tel.: 02/71734388, fax: 02/67315907, mobil: 0602/327131





