
KALIBR¡TORY ASL s KOVOV›M BLOKEM  ¯ady B

Kalibr·tory firmy ASL ¯ady B s kovov˝m blokem v·m umoûnÌ snadnÈ, pohodlnÈ a p¯esnÈ kalibro-
v·nÌ termoelektrick˝ch Ël·nk˘ (T»), odporov˝ch (OT) a jin˝ch teplomÏr˘. Tyto robustnÌ, p¯enos-
nÈ bloky poskytujÌ velmi stabilnÌ a homogennÌ (rovnomÏrnÈ) teploty pro kalibrace, ale pokud
pot¯ebujete zp¯esnÏnÌ, m˘ûete si specifikovat dalöÌ moûn· doplnÏnÌ. Nap¯Ìklad pomocÌ vloûek z
volitelnÈ nabÌdky m˘ûete pouûÌt snÌmaËe ve velkÈm rozmezÌ rozmÏr˘ a tak m˘ûete uöet¯it Ëas a
penÌze. Ve shodÏ s ISO 9000 je moûno do vloûky se dvÏmi nebo Ëty¯mi otvory zavÈsti etalonov˝
teplomÏr i snÌmaËe kalibrovanÈ s nejvÏtöÌ p¯esnostÌ.

Model B125 rychle navozuje maxim·lnÌ i minim·lnÌ teploty aû pro 4 snÌmaËe ve dvoudÏrov˝ch
vloûk·ch. B125X, B140 nabÌzÌ otvory s hloubkou prodlouûenou na 150 mm.

Model B550 s velkou kapacitou a s podporou kalibrace aû 12 teplomÏr˘ najednou v·m öet¯Ì Ëas
a m· vynikajÌcÌ stabilitu v celÈm teplotnÌm rozsahu.

Model B700 je odvozen od modelu B550 a m· rozöÌ¯enou mez teploty aû na 700∞C.

Specifikace
ï Rozsah teplot -30∞C aû + 700∞C (-22∞F aû +1292∞F)
ï Stabilita lepöÌ neû ± 0,05∞C (± 0,09∞F)
ï VynikajÌcÌ homogenita (rozloûenÌ teplot) pro p¯esnou kalibraci
ï P¯enosn˝, bezpeËn˝ a snadno pouûiteln˝
ï Pojistka vypÌnajÌcÌ p¯i p¯ekroËenÌ teploty
ï StandardnÌ i z·kaznickÈ vloûky vyhovujÌcÌ rozmÏr˘m vaöich snÌmaË˘ a odpovÌdajÌcÌ ISO 9000
ï PouûitÌ ve svislÈ i horizont·lnÌ poloze
ï PouûitÌ s externÌm etalonov˝m teplomÏrem nebo moûn˝m vestavÏn˝m nez·visl˝m indik·torem

a kalibrovan˝m snÌmaËem
ï Moûnost vybavenÌ interfejsem pro sÈriov˝ p¯enos dat
ï Ide·lnÌ pro pouûitÌ s p¯esn˝m teplomÏrem F250 firmy ASL

TYPICK… APLIKACE
Oblast kalibracÌ pro:
ï TermoËl·nky, odporovÈ teplomÏry a termistory s indik·tory i bez nich
ï BimetalovÈ spÌnaËe
ï TlakovÈ teplomÏry



NAP¡JENÕ A PROVEDENÕ
Nap·jenÌ 230/115V 50/60 Hz, 175 VA (B125) 500 VA (B550/700)

ProvedenÌ ÿada B je konstruov·na tak, aby na venkovnÌm povrchu sk¯ÌnÏ byla p¯i provozu
vûdy bezpeËn· teplota (p¯i svislÈ poloze).

RozmÏry 325 mm x 305 mm x 165 mm

Hmotnost (typicky) B125 B125X B140 B550 B700

6,5 kg 6,7 kg 8,5 kg 7,5 kg 9 kg

B125 B125X B140 B550 B700

ROZSAH -30 aû +125∞C -25 aû +125∞C - 25 aû +140∞C +35 aû +550∞C +50 aû 700∞C

STABILITA < ±0,05∞C < ±0,05∞C (< ±0,09∞F)

PÿESNOST viz p¯esnost kalibrace

UNIFORMITA (homogenita)
vloûka < ±0,02∞C (< ±0,036∞F) typicky < ±0,03∞C (< ±0,054∞F) typicky

blok nenÌ aplikov·no < ±0,1∞C (< ±0,18∞F) typicky

DOBA VYHÿÕV¡NÕ 10 16 10 30 45

z okolnÌ na max. t minut typicky minut typicky minut typicky minut typicky minut typicky

DOBA CHLADNUTÕ 8 10 25 v z·vislosti na pomocnÈm chlazenÌ

z okolnÌ na min. t minut typicky minut typicky minut typicky

NASTAVENÕ ve ∞C nebo ∞F s rozliöenÌm 0,1∞ nebo 1∞

OTVORY BLOKU 2x ∅16x105 2x ∅16x155 2x ∅16x150 4x ∅19x155 4x ∅19x155

OTVORY VLOéKY viz text

SNÕMA»E aû 4 - i s etalonem aû 12 - i s etalonem

NEZ¡VISL› Voliteln˝ - pro snÌmaË Pt100, s p¯esnostÌ aû ±0,1∞C

INDIK¡TOR Akceptuje korekËnÌ data snÌmaËe pro zv˝öenÌ p¯esnosti mÏ¯enÌ s tÌmto snÌmaËem.

rozliöenÌ 0,02∞C rozliöenÌ 0,1∞C

S…RIOV› INTERFACE VolitelnÏ RS485 nebo RS232

STANDARDNÕ BLOK HlinÌk 38 mm x 19 mm hlinÌk bronz

(velikost & rozloûenÌ) na obr·zku dole osazen˝ ∅62mm, na obr·zku dole osazen˝

jednou volitelnou dvoudÏ- voliteln˝mi vloûkami - dvoudÏrovou

rovou vloûkou a jednodÏrovou

POZN¡MKA: Vöechny provoznÌ ˙daje se vztahujÌ k bloku ve vertik·lnÌ poloze. P¯i horizont·lnÌ poloze mohou b˝t
nÏkterÈ povrchovÈ teploty vyööÌ.



POROVN¡VACÕ KALIBRACE
TeplotnÌ snÌmaËe jsou v bloku kalibrov·ny porovn·nÌm s etalonov˝m teplomÏrem. Pro p¯esnou
kalibraci musÌ b˝t oba teplomÏry tepelnÏ vyv·ûenÈ, coû vyûaduje, aby si co moûn· nejvÌce odpo-
vÌdaly po celÈ svÈ dÈlce a nejlÈpe i podobnou tepelnou kapacitou a dobou odezvy. Pro porov-
n·vacÌ kalibraci se doporuËuje teplomÏr vloûen˝ do tÈûe vloûky jako na obr.1, neû regulaËnÌ snÌ-
maË nebo jinÈ vestavÏnÈ snÌmaËe, protoûe tÏsnÏ sdÌlÌ totÈû prost¯edÌ jako kalibrovan˝ snÌmaË.
NÏkte¯Ì technici se u blok˘ p¯ekvapivÏ spolÈhajÌ na regulaËnÌ snÌmaËe jako na etalonovÈ, coû m˘ûe
zp˘sobovat velkÈ chyby mÏ¯enÌ. Pro nejlepöÌ stabilitu m˘ûe b˝t navrûen oddÏlen˝ etalonov˝ tep-
lomÏr neomezen˝ vestavÏnÌm a tak m˘ûe b˝t snadno kalibrov·n a rekalibrov·n podle n·rodnÌch
etalon˘.

PÿESNOST KALIBRACE
P¯esnost vaöÌ kalibrace bude z·viset na souhrnu p¯esnosti etalonovÈho teplomÏru, jeho indik·to-
ru a na nejistot·ch dan˝ch stabilitou a homogenitou bloku. D·le je nutn˝ co nejmenöÌ rozdÌl pr˘-
mÏr˘ otvor˘ a vkl·dan˝ch Ëidel. P¯i poûadavku na p¯esnost bez jakÈhokoliv vysvÏtlenÌ buÔte opa-
trnÌ, protoûe to m˘ûe b˝t jen jin˝ zp˘sob urËenÌ homogenity. Voliteln˝ nez·visl˝ indik·tor zlep-
öuje p¯esnost mÏ¯enÌ korekcÌ dat ze snÌmaËe a m˘ûe k nÏmu b˝t p¯ipojen snÌmaË s kalibracÌ pr˘-
bÏhu. Pro dosaûenÌ co nejlepöÌch v˝sledk˘ pouûijte jako externÌ etalonov˝ p¯esn˝ teplomÏr, jako
nap¯Ìklad ASL F250, kter˝ nabÌzÌ systÈm s p¯esnostÌ v celÈm pr˘bÏhu aû do ± 0,025∞C. Technick·
data pro F250 je moûno zÌskat na poû·d·nÌ.

UNIFORMITA (homogenita)
Uniformita je definovan· pro ¯adu B jako teplotnÌ rozdÌl mezi dvÏma snÌmaËi ve dvoudÏrovÈ vloû-
ce. U B550/B700 je takÈ uvedena typick· hodnota pro fixnÌ otvory. U blok˘ upraven˝ch podle
poûadavku z·kaznÌka je stejnorodost z·visl· na provedenÌ bloku. Pro pojem uniformita se takÈ
pouûÌvajÌ termÌny : homogenita, rovnomÏrnÈ rozloûenÌ teplot - stejnorodost, teplotnÌ gradient.

VKL¡DACÕ OTVORY
K dispozici jsou standardnÌ otvory s pr˘mÏrem od minim·lnÏ 3 mm nebo 1/8" v p¯Ìr˘stcÌch po
0,5 mm nebo 1/32". DvoudÏrovÈ vloûky jsou k dispozici s jakoukoliv kombinacÌ velikosti otvo-
r˘ uveden˝ch v tabulce.
P¯i v˝poËtu velikosti otvoru odpovÌdajÌcÌmu vaöemu snÌmaËi p¯idejte k pr˘mÏru vaöeho snÌmaËe
0,5 mm nebo 0,02" a zvolte otvor s nejbliûöÌm vyööÌm standardnÌm pr˘mÏrem. Pokud si nejste jisti
pr˘mÏrem svÈho snÌmaËe a jeho dÈlkou, zvolte vûdy dvÏ nejbliûöÌ velikosti otvor˘. P¯i speci·lnÌch
otvorech, nebo pr˘mÏru menöÌm neû 3 mm n·m zavolejte.

B125 B125X B140 B550 B700

DVA OTVORY ∅ mm 3 aû 6,5 3 aû 6,5 3 aû 6,5 3 aû 7,5 3 aû 7,0
palce 1/8 aû 1/4 1/8 aû 1/4 1/8 aû 1/4 1/8 aû 9/32 1/8 aû 1/4

JEDEN OTVOR ∅ mm 3 aû 14 3 aû 14 3 aû 14 3 aû 16 3 aû 15
palce 1/8 aû 9/16 1/8 aû 9/16 1/8 aû 9/16 1/8 aû 5/8 1/8 aû 19/32

HLOUBKA DÃR mm 100 150 150 150 150
palce 3,94 5,90 5,90 5,90 5,90

obr. 1 obr. 2



Dod·v·: TH & L Systems, Rusk· 110, 100 00 Praha 10, tel.: 02/71734388, fax: 02/67315907, mobil: 0602/327131

OBJEDN¡VKOV… K”DY A VOLITELN¡ V›BAVA
P¯i vaöÌ objedn·vce blokovÈho kalibr·toru vyberte kÛdy podle Ë·stÌ 1 a 2. Pokud poûadujete
doplÚkovÈ p¯ÌsluöenstvÌ, vyberte z Ë·sti 3. PodÌvejte se na p¯Ìklad objedn·vky uveden˝ dole. TakÈ
p¯ipomÌn·me:

ï Koment·¯e k vloûk·m jsou v Ë·sti VKL¡DACÕ OTVORY

ï Je moûno objednat vloûky s vÌce neû dvÏma otvory. Objedn·vku projednejte s ASL nebo
mÌstnÌm distributorem.

ï Hloubku dÏr s pr˘mÏrem otvor˘ <3 mm (1/8") projednejte s ASL nebo mÌstnÌm distributorem.

1. BLOKOV… KALIBR¡TORY

Bxxx BLOKOV› KALIBR¡TOR - standard, kde xxx je 125,140,550 nebo 770.

Bxxx-II BLOKOV› KALIBR¡TOR s NEZ¡VISL›M INDIK¡TOREM

Bxxx-RSnnn BLOKOV› KALIBR¡TOR s interfacem RS485 nebo RS232, kde nnn je 485 nebo 232.

Bxxx-II-RSnnn BLOKOV› KALIBR¡TOR s NEZ¡VISL›M INDIK¡TOREM, plus interfacem RS485 nebo RS232.

2. VLOéKY

INxxx-B Sada vloûek bez p¯edvrtan˝ch otvor˘, kde xxx je 125, 125X, 140, 550 nebo 700.

INxxx-S-D/L Sada vloûek s jednÌm p¯edvrtan˝m otvorem v kaûdÈ vloûce.

INxxx-T-D/L-D/L Sada vloûek se dvÏma p¯edvrtan˝mi otvory v kaûdÈ vloûce.

UveÔte, prosÌm, oba rozmÏry - D - pr˘mÏr otvoru a L - hloubku. Jestliûe "L" nenÌ uvedenÈ, 
je dod·na standardnÌ hloubka uveden· v TECHNICK›CH ⁄DAJÕCH.

Pozn·mka: JednodÏrovÈ a dvoudÏrovÈ vloûky jsou po vyvrt·nÌ upraveny proti korozi eloxov·nÌm.

3. PÿÕSLUäENSTVÕ A VOLITELN¡ V›BAVA

PROBE xxx voliteln· - Pt100 kalibrovateln˝ snÌmaË, kde xxx je 125, 125X, 140, 550 nebo 700.

-NAM volitelnÈ - NAMAS kalibrace podle vaöich poûadavk˘. DoplnÏk k typu snÌmaËe.

BCCxxx volitelnÈ - RobustnÌ transportnÌ kuf¯Ìk, kde xxx je 125, 125X, 140, 550 nebo 700.

TST volitelnÈ - Moûnost testu tepelnÈho spÌnaËe

COOL volitelnÈ - N·stroj pro zrychlenÌ chladnutÌ - pouze B550 nebo B700.

slovnÌËek
D - diameter - pr˘mÏr
L - long - dÈlka
RTD - resistance thermal device - odporov˝ teplomÏr - OT
PROBE - snÌmaË - sonda




